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RESUMEN EJECUTIVO

1. ANTECEDENTES GENERALES

La Corporacion Nacional del Cobre de Chile (CODELCO), a través de su agente EP “JRI Ingenieria
S.A" para la Vicepresidencia de Proyectos, esta efectuando un proceso de precalificacion de
proveedores para la futura adquisicién del bien denominado “MATERIALES DE CANERIAS DE

HDPE

2. ANTECEDENTES DEL SUMINISTRO

La Corporacion Nacional del Cobre de Chile (CODELCO), en el futuro podra requerir equipos para
la operacion del Proyecto Rajo Inca (PRI), de la Vicepresidencia de Proyectos (VP), para la Division
Salvador (DSAL) de CODELCO Chile.

Las caracteristicas del suministro incluyen:

MATERIAL HDPE - CANERIAS

>

>
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Diametro (mm)110 —Cafieria; TUBERIA, PN 10, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 110 — Cafieria; TUBERIA, PN 16, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 110 — Cafieria; TUBERIA, PN 6, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 160 — Cafieria; TUBERIA, PN 10, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 160 — Caferia; TUBERIA, PN 16, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 160 — Cafieria; TUBERIA, PN 6, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 200 — Cafieria; TUBERIA, PN 16, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 200 — Cafieria; TUBERIA, PN 6, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 250 — Carfieria; TUBERIA, PN 16, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 250 — Caiieria; TUBERIA, PN 6, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 315 — Caferia; TUBERIA, PN 16, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 315 — Cafieria; TUBERIA, PN 6, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 355 — Cafieria; TUBERIA, PN 6, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 450 — Cafieria; TUBERIA, PN 10, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
Diametro (mm) 450 — Cafieria; TUBERIA, PN 6, PE 100 DE ACUERDO A ISO
DIAMETRO EXTERIOR DE ACUERDO A ISO 161-1, PE
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MATERIAL HDPE - CODOS

> Diametro (mm) 110 —Codo; CODO 30 MOLDEADO R=1.5D, PE100 PN 10 SEGUN ISO
1872-1, PE 100, SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

> Diametro (mm) 110 —Codo; CODO 45 MOLDEADO R=1.5D, PE100 PN 10 SEGUN ISO
1872-1, PE 100, SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

> Diametro (mm) 110 —Codo; CODO 90 MOLDEADO R=1.5D, PE100 PN 10 SEGUN ISO
1872-1, PE 100, SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

MATERIAL HDPE — CURVAS

> Diametro (mm) 160 —Curva; CODO 45, HDPE PE100 PN 10 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

> Diametro (mm) 160 —Curva; CODO 45, HDPE PE100 PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

> Diametro (mm) 160 —Curva; CODO 60, HDPE PE100 PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

> Diametro (mm) 160 —Curva; CODO 90, HDPE PE100 PN 10 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 160 —Curva; CODO 90, HDPE PE100 PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 200 —Curva; CODO 45, HDPE PE100 PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 200 —Curva; CODO 60, HDPE PE100 PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 200 —Curva; CODO 90, HDPE PE100 PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 200 —Curva; CODO 90, HDPE PE100 PN 6 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 250 —Curva; CODO 45, HDPE PE100 PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 250 —Curva; CODO 60, HDPE PE100 PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 250 —Curva; CODO 90, HDPE PE100 PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 250 —Curva; CODO 90, HDPE PE100 PN 6 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Didmetro (mm) 315 —Curva; CODO 90, HDPE PE100 PN 10 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 315 —Curva; CODO 90, HDPE PE100 PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 315 —Curva; CODO 90, HDPE PE100 PN 6 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,

SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

> Diametro (mm) 355 —Curva; CODO 90, HDPE PE100 PN 6 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1
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MATERIAL HDPE — STUB END

Diametro (mm) 110 — STUB END; FLANGE ADAPTADOR HDPE PE100 PN 10, BE 45
Didmetro (mm) 110 — STUB END; FLANGE ADAPTADOR HDPE PE100 PN 16, PE
Diametro (mm) 110 — STUB END; STUB END, 45 GRADOS, PN 6 SEGUN ISO 1872-1,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1
Diametro (mm) 160 — STUB END; FLANGE ADAPTADOR HDPE PE100 PN 10, BE 45
Diametro (mm) 160 — STUB END; FLANGE ADAPTADOR HDPE PE100 PN 10, PE
Diametro (mm) 160 — STUB END; FLANGE ADAPTADOR HDPE PE100 PN 16, PE
Diametro (mm) 160 — STUB END; STUB END, 45 GRADOS, PN 6 SEGUN ISO 1872-1,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1
Diametro (mm) 200 — STUB END; STUB END, 45 GRADOS, PN 6 SEGUN ISO 1872-1,
4
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SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 250 — STUB END; FLANGE ADAPTADOR HDPE PE100 PN 10, PE
Diametro (mm) 250 — STUB END; STUB END, 45 GRADOS, PN 6 SEGUN ISO 1872-1,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 315 — STUB END; FLANGE ADAPTADOR HDPE PE100 PN 10, BE 45
Diametro (mm) 315 — STUB END; FLANGE ADAPTADOR HDPE PE100 PN 10, PE
Diametro (mm) 315 — STUB END; STUB END, 45 GRADOS, PN 6 SEGUN ISO 1872-1,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 355 — STUB END; STUB END, 45 GRADOS, PN 6 SEGUN ISO 1872-1,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

MATERIAL HDPE - TEE

>

>
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Diametro (mm) 110x110x110 — TEE; TEE, PN 10 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Didmetro (mm) 160x160x110 — TEE; TEE REDUCCION, PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE
100, SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 160x160x160 — TEE; TEE, PN 10 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 160x160x160 — TEE; TEE, PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 200x200x160 — TEE; TEE REDUCCION, PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE
100, SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 200x200x200 — TEE; TEE, PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 250x250x125 — TEE; TEE REDUCCION, PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE
100, SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 250x250x160 — TEE; TEE REDUCCION, PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE
100, SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 250x250x200 — TEE; TEE REDUCCION, PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE
100, SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 250x250x250 — TEE; TEE, PN 16 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 315x315x160 — TEE; TEE REDUCCION, PN 10 SEGUN ISO 1872-1, PE
100, SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

Diametro (mm) 315x315x315 — TEE; TEE, PN 6 SEGUN ISO 1872-1, PE 100,
SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

MATERIAL HDPE — REDUCCIONES

>

>

>

Diametro (mm) 160x110 — REDUCCION; REDUCCION CONCENTRICA, PN 16 SEGUN
ISO 1872-1, PE 100, SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1
Diametro (mm) 200x160 — REDUCCION; REDUCCION CONCENTRICA, PN 16 SEGUN
ISO 1872-1, PE 100, SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1
Diametro (mm) 250x200 — REDUCCION; REDUCCION CONCENTRICA, PN 16 SEGUN
ISO 1872-1, PE 100, SEGMENTADO, DIAMETRO EXTERIOR SEGUN ISO 161-1

El alcance consistira en:

» Ingenieria (E: engineering)
» Ingenieria de detalle de los suministros
» Pruebas FAT / SAT

Servicios de supervision en terreno (S: supervision)
Servicio de supervisiéon del montaje
Servicio de supervision de la Puesta en Marcha

Y VYV




» Servicio de capacitacion
» Pruebas operacionales

3. PLAZO

Se solicita a los proveedores que deseen participar en la precalificacion, un calendario de fechas de
entrega optimista y pesimistas para un horizonte de 8 meses. Esto proporcionara informacion valiosa
para la toma de decisiones de CODELCO.

4. PRECALIFICACION DE LA LICITACION

La presente precalificacién publica de proponentes sera realizada teniendo en consideracion los
requisitos comerciales, financieros y técnicos establecidos por la Corporacién, por lo cual los
participantes aceptan desde ya que sera motivo de descalificacion, si la empresa no cumple con
cualquiera de las exigencias minimas indicadas, pudiendo continuar a la siguiente etapa sélo las
empresas que aprueban el proceso de precalificacion en todos sus aspectos.

Podran participar en el proceso de precalificacion:

e Sociedades o consorcios prometidos, con capital de trabajo y patrimonio declarado.

e Empresas con capacidad financiera para solventar el capital de trabajo necesario hasta
recibir el pago por los productos (30 dias corridos, una vez recepcionado el bien por
el mandante), dado que CODELCO no efectla anticipos.

e Empresas con capacidad financiera para entregar Boletas de Garantia por:

e “Fiel Cumplimiento de la Orden de Compra”
¢ “Calidad y Funcionamiento”.

Para iniciar su participacion, y con el fin de que puedan ser evaluados en esta instancia, el
proponente debera completar y presentar los Formularios de Antecedentes del Proponente
(FORM_ANT) que se detallan a continuacién:

i. Hoja Resumen de Antecedentes “RESUMEN".
i. Identificacion del proponente “G00 — G02”.

iii. Precalificacion Comercial “C01 — C05”.

iv. Precalificacion Financiera “FO1 — F03”.

v. Precalificaciéon Técnica “TEC”.

vi. Declaraciones Juradas “R01”

En caso de que algun proponente no sea precalificado, sera informado al correo electronico que
haya informado como medio de contacto al momento de iniciar su participacion en el proceso de
precalificacion.

Nota: Paralos oferentes que cuenten con precalificacién previa de la Gerencia de Mercados
Emergentes de CODELCO, no seran exigibles los puntos 4.1y 4.2 (si aplica).

Nota 2: En el archivo Excel “FORM_ANT”, segun la hoja correspondiente, los oferentes
deberéan insertar en formato Acrobat (pdf) el documento de respaldo solicitado.




Nota 3: Cada oferente debera insertar en formato Acrobat (pdf), la hoja “RESUMEN” del
archivo Excel “FORM_ANT”, firmada por el representante legal de la empresa (ocultando los
comentarios).

4.1 PRECALIFICACION COMERCIAL

Los proponentes deberan presentar la siguiente documentacion:

i. Boletin comercial, con antigiiedad no mayor a 30 dias (C01).
ii. Certificado de deuda fiscal (C02).
iii. Listado de litigios en pendientes (C03).
iv. Certificado de Inspeccién del Trabajo (C04).
V. Ordenes de Compra (Gltimos 3 afios) (C05).

Para aprobar la precalificacion de los aspectos comerciales, los proponentes no podran registrar:

i. Morosidades en el Boletin Comercial
ii. Morosidades en obligaciones tributarias
iii. Obligaciones laborales y previsionales vencidas

Si alguno de estos certificados registra informacién negativa, el proponente debera acreditar la
aclaracion o pago de cada uno de ellos, indicando la situacién en que se encuentra actualmente y
en caso de que no hayan sido aclarados, el proponente debera entregar un plan de accién,
considerando a lo mas una (1) semana de plazo para solucionar dicha situacion.

4.2 PRECALIFICACION FINANCIERA

Los proponentes deberan entregar sus Estados Financieros Auditados de los Ultimos tres (03) afios
firmados por el Representante Legal de la empresa, insertos en formato Acrobat (pdf), en la hoja
“F01” del archivo Excel “FORM_ANT”.

Adicionalmente, deberan completar con la informacion de sus respectivos Estados Financieros del
archivo Excel “FORM_ANT”, hojas (FO2 y F03), en miles de délares (kUSD), en el cual se calculan
de manera automatica algunos indices financieros.

Para aprobar la precalificacion de los aspectos financieros, los proponentes deberan cumplir con el
minimo establecido en los siguientes indices o pardmetros.

i indice de endeudamiento sobre Patrimonio Gltimos afios E <= 2.4

ii. Utilidades ultimos 2 afios tributarios (U) u>0
iii.  Capital de Trabajo tltimo afio (CT) CT>0.15 monto del negocio
iv.  Patrimonio ultimo afio (P) P> 0.85 monto del negocio

4.3 PRECALIFICACION REQUERIMIENTOS TECNICOS

Los proponentes deberan completar la informacion sefialada en el archivo Excel “FORM_ANT”, hoja
“TEC” y presentar la siguiente documentacion de respaldo (como “insertar objeto”):




La Empresa fabricante debera contar con Certificacion en Calidad y Proceso de Fabricacion

ISO 9001 - 2008.

En general los suministros, objeto de esta precalificacion deben cumplir con las siguientes

normas:

Normas Chilenas:

¢ NCh-2369 Disefio Sismico Instalaciones Industriales.

Normas Internacionales:

ASME B31.3 Chapter VI

ASME B16.5

ASME B31.4

ASTM A105

AWWA C207

ASTM D2657-90

DVS 2207-1

ISO 4427

ISO 9080

ISO 12162

DIN 16963 Part 4

DIN 8074
DIN 8075

American Society of Mechanical Engineers - Non-metallic
Piping and Piping Lined Non-metallic.

Pipe Flanges and Flanged Fitting

Sistema de Cafierias de Transporte de Pulpa

Standard Specification for Carbon Steel Forgings for Piping
Applications.

Standard for Steel Pipe Flanges for Waterwork Service —
Sizes 4 in. Through 144 in.

American Society for Testing Material - Standard Practice for
Heat-Joinning Polyolefin Pipe and Fittings.

Welding of thermoplastics, heated tool welding of pipes
pipeline components ant sheets made of HDPE.

Plastics Piping System - Polyethylene (PE) Pipes and
Fittings for Water Supply — Specifications

Plastic Piping and Ducting System — Determination of the
Long-Term Hidrostatic Strength of Thermoplastic Materials in
Pipe Form by Extrapolation.

Thermoplastic Materials for Pipe and Fitting for Pressure
Applications — Classification, Designation and Design
Coefficient.

Deutsches Institut Fir Normung - Pipe joint assemblies and
fittings for high-density polyethylene (HDPE) pressure pipes.
Adaptor for fusion jointing, flanges and sealing elements.
Dimensions

Polyethylene (PE) — Pipes PE80, PE 100 — Dimensions
Polyethylene (PE) — Pipes PE80, PE 100 — General quality

requirements testing.




Vi.

Vii.

vii.

Experiencia comprobada en los dltimos cinco (5) afios de suministro similar o equivalente al
requerido en este paquete de compra, para la Gran Mineria. Se requiere que el proveedor
presente documentacién de suministro que acrediten tal experiencia.

El proveedor de los equipos debe, en caso de ser adjudicado, disponer de capacidad para
contar con una red de asistencia técnica para el servicio de post venta en Chile, que se ajuste
al régimen de operacién de los equipos requeridos, al momento de la adjudicacion. Con tiempos
de respuestas a solicitudes de asistencia técnica que no superen una semana de espera con
personal calificado de fabrica y/o local.

El proveedor de los equipos debe tener factibilidad de, en caso de ser adjudicado, disponer de
servicios de asistencia técnica calificada y con experiencia para supervision en el montaje,
precomisionamiento, comisionamiento, y puesta en operacion de los equipos en terreno.

El proveedor de los equipos debe tener factibilidad de, en caso de ser adjudicado, contar con
servicios de capacitacion para niveles diferenciados de operacion y mantenimiento (Supervisor
y operador) en fabrica y en terreno.

El proveedor debera suministrar garantias por falla de partes o suministro total de los equipos
por al menos 24 meses de operacion o 36 meses desde su salida de fabrica, lo que ocurra
primero.

El proveedor, en caso de ser adjudicado, debera presentar certificado de stock de repuestos
disponibles en el pais 0 maximo plazo para su disponibilidad en bodegas del proyecto.

El proveedor, en caso de ser adjudicado, debera garantizar que el desarrollo de innovaciones
tecnoldgicas en los equipos a suministrar, durante un plazo minimo de 30 afios, deberan ser
debida y oportunamente informadas al propietario, indicando descripcion técnica, costos
asociados, procedimientos y plazos de reemplazo e intervencion de los equipos, de tal forma
de tener la opcion de realizar un upgrade y evitar prematuramente obsolescencia de los
equipos.

Para aprobar la precalificacion de los aspectos técnicos, los proponentes deberan cumplir con los
requerimientos sefialados previamente.

5. PARTICIPACION EN FUTUROS PROCESOS DE LICITACION

La presente precalificacion facultard al proveedor a participar de potenciales procesos de licitacion
que la Vicepresidencia de Proyectos pueda desarrollar en el futuro préximo.

Seran llamados a participar aquellas empresas nacionales o extranjeras que cumplan con los
siguientes requerimientos:

« Cumplir con todos los aspectos indicados en el punto 4 del presente documento.

« Conocer y cumplir todas las exigencias que, para la entrega del suministro materia de
la licitacion, establezcan las disposiciones legales vigentes.

« Cumplir con las normas chilenas sobre salud, seguridad y medio ambiente.

« No contar con sancién vigente en Codelco




Adicionalmente, CODELCO exigira el cumplimiento de sus normas Yy disposiciones reglamentarias
internas, las cuales seran entregadas a las empresas precalificadas al momento de ser invitadas
a un proceso de licitacién determinado.

6. CALENDARIO DE LA PRECALIFICACION PUBLICA

El calendario del proceso sera el siguiente:

Actividad Lugar Fecha Fecha Hora
inicio final
Publicar llamado a . Dial Dial Durante
Precalificacion Sitio web de CODELCO 2410212020 | 28/02/2020 | el dia
ﬁ?é?]girgﬁaée Via correo electrénico Dial Dia7 18:00 hrs
L Precalifica8@codelco.cl 02/03/2020 | 02/03/2020 '

Participar
Publicacién en
SRM de proceso
de precalificacion o Dia 8 Dia 8
a empresas que Portal de Compras N°8000001232 03/03/2020 | 09/03/2020 D:Irglpée
confirman su
participacion
Recepcién de Dia 8 Dia 8
Antecgdentgs de Portal de Compras N°8000001232 09/03/2020 | 09/03/2020 12:00 hrs
Precalificacion
Resultado de Via correo electrénico a correo de | Por definir
Precalificacion contacto proveedor

7. PORTAL DE COMPRAS DE CODELCO Y REGISTRO DE PROVEEDORES CODELCO:
Para participar en este proceso de precalificacion las empresas deberan estar inscritas en:

i. Registro Electronico de Proveedores de la CaAmara de Comercio de Santiago A.G
(CCS), las empresas deben ingresar a:

Para materializar el proceso de inscripcién, sélo debera seguir los siguientes pasos:

Ingresar en www.rednegociosccs.cl.

1

2. Hacer clic en "Inscribase aqui" en la Seccién Proveedor Nuevo.
3. Seleccionar a su Mandante CODELCO
4

Seleccionar opcién Informe ICE

10



http://www.rednegociosccs.cl/

5. Una vez realizado lo anterior, debera acreditar la informacién documental de respaldo que

le sera solicitada por el equipo de RedNegociosCCS.

Para apoyar y facilitar este proceso, se realizaran una serie de charlas de capacitacion presencial y

on-line (Webinar) que le seran comunicadas oportunamente a las empresas.

Adicionalmente, si se presentan dudas respecto al proceso de Inscripcién, podran realizar sus
consultas a través de www.rednegociosccs.cl- seccion "Ayuda en Linea" - Solicitudes a
RednegociosCCS, e-mail: rednegocios@ccs.cl, o al teléfono +56 2 28185706y un ejecutivo
resolvera su inquietud.

Portal de Compras CODELCO.

En caso de consultas o dudas sobre el acceso y uso del Portal de Compra CODELCO, la
empresa debera comunicarse de lunes a viernes entre 8:00 y 19:00 hrs, directamente a:

portalcompras@codelco.cl o al teléfono (+562) 2818 5765.

8. CONFIRMACION DE INTENCION DE PARTICIPAR

Para confirmar su participacion la empresa debera enviar un correo a: precalifica8@codelco.cl,

adjuntando:

i. Copia del presente Resumen de proceso de Precalificacion, firmado por su Representante
Legal, en sefial de aceptacion de los términos y condiciones expuestos en este documento.

ii. El siguiente cuadro informativo completo:

Rut empresa

Razén social

Direccién

Comuna

Ciudad

Pais

Fono

Nombre contacto

Cargo contacto

Email contacto

Fono contacto
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ANEXO A: CARTA INTENCION DE PARTICIPACION

Santiago de 2020

Sefiores Vicepresidencia de Proyectos de CODELCO
Ref.: Proceso de Precalificacion N° SRM 8000001232

Estimados Sefiores:

Por la presente carta, Yo ,
RUT: -, en mi calidad de Representante Legal de la Empresa, Razén
Social y RUT -,

confirmo que la empresa representada participara en el proceso de precalificacion de la
referencia.

Adicionalmente declaro conocer y aceptar conforme lo siguiente:

¢ Que esta precalificacion no garantiza de ninguna manera la adjudicacion de una compra
y/o servicio.

¢ Que todos los antecedentes entregados para que CODELCO evalué esta precalificacion
son veridicos, por lo tanto, en caso contrario CODELCO podra tomar las medidas que
lo faculte su normativa interna y la Ley.

¢ Que la direccion de correo indicada en el Formulario ANT es la que nuestra empresa
ha destinado para este propdsito. Nos comprometemos, por tanto a informar en forma
oportuna la Corporacion Nacional del Cobre de Chile, cualquier cambio que se produzca
en esta, siendo exclusiva responsabilidad nuestra el actualizar esta informacion cuando
sea necesario.

e Que la Unica via de comunicacion con CODELCO para:
e Informar nuestra intencién de participar, es el correo:
precalifica8@codelco.cl
e Presentar todos los antecedentes solicitados en la presente precalificacién, es el
Portal de Compras CODELCO, con el proceso identificado con el nUmero SRM
8000001232.

Ademas, hacemos presente a CODELCO, que todos los gastos en que hemos incurrido con motivo
de este proceso de precalificacion, son de nuestro exclusivo cargo.

Nombre de la Empresa:
RUT de la Empresa:
Nombre del Representante de la Empresa:
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