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La calcina
“Un manjar” para
las fundiciones

Nelson Pizarro anda feliz. “Estamos
abriendo mercado para la calcina,
incluso vendimos a Japon”, dice. Un
nombre que a muchos dice nada.

La tostadora de DMH captura las
impurezas que traen los concentrados
complejos y los transforma en calcina,
que es un concentrado que tiene
entre 35 y 40% de cobre, 700-800
partes por millon de plata y un nivel de
arsénico menor a 0,3%. “Un verdade-
ro manjar para las fundiciones”, sefala
Carlos Caballero, de DMH, y dice que
ya han vendido mas de 15 mil tonela-
das de calcina, la mayor parte a Chi-
na. Y si bien sale como calcina, se
comercializa como concentrado lim-
pio, que hace que la diferencia de
precio con el catodo no sea tanta,
explica. Esto da una esperanza de
salida directa a DMH en caso de que
la fundicion de Chuquicamata no
logre fundir todo su material.

Los dias en que peligraron
US$3.200 millones de Codelco

Se llegaron a almacenar 170 mil toneladas de concentrado de cobre
sucio con arsénico. “No habia méas espacio”, dice ahora su gerente.
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Por Sandra Radic

as de un afio tard6 la Division

Ministro Hales -DMH- en ser
inaugurada. Hoy lo logré en
una ceremonia encabezada
por la presidenta Michelle Bachelet y los
maximos ejecutivos de Codelco. Pero en
noviembre de 2014 el escenario era com-
pletamente distinto.

“Cuando me hice cargo de la division,
me encontré que habia 170 mil toneladas
de concentrado de alto contenido de arsé-
nico -entre 3 y 5%- almacenadas en dis-
tintas bodegas. No tenfamos mads espa-
cio”, recuerda su gerente general, Carlos
Caballero. Con el agravante de que todo
esto ocurria a5 kilometros en linea directa
de Calama.

Hay pocas cosas que pueden alarmar
a un ingeniero como Caballero, que puso
en marcha el horno flash de Chuquicama-
ta en 1988 y la refineria de esa operacién
en 2005, pero esto no le gust6: “Habfa que
hacer andar el tostador si o si. De lo con-
trario, teniamos que detener la division.
Estdbamos a minutos de parar”.

El tostador, maquina que captura las
impurezas de los concentrados, no es la
mayor inversion del proyecto en cuanto a
monto -implicé unos US$210 millones de
un total de US$3.200 millones-. Sin em-
bargo, si es clave a la hora de dejar la pro-
duccion de DMH lista para ser fundida en
Chuquicamata, que no tiene capacidad
para procesar concentrados complejos o
sucios como los que produce esta mina .
“Dios puso de todo aqui. Puso cobre y mu-
cha plata, pero quiso equilibrar y también
puso tres impurezas: arsénico, antimonio
ybismuto. El problema es que el cobre pa-
ra poder transformarse en cables, por
ejemplo, no debe contener estos tres ele-
mentos. Por lo tanto, el mercado no com-
pra concentrados complejos y, cuando lo
hace, castiga el precio”, explica.
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Volvieron los viejos ~

El problema de DMH no era [
de produccion, sino de procesa-
miento de su material. Nelson Pi- ‘
zarro lo entendio asi y a dos meses
de haber asumido como presi-
dente ejecutivo de Codelco, hi- Ng
zo que Caballero tomara las
riendas de esa division.

No debe haber sido di-
ficil convencerlo. En 2013,
en una entrevista a la Revis-
ta de Profesionales del Co-
bre, criticd los errores que a
su juicio, cometieron las ad-
ministraciones de Diego
Hernéndez y Thomas Keller
con las fundiciones de la cor-
poracion y a la politica de re-
cursos humanos que estimulé
el retiro de gente especializada.
Fue a esas mismas personas a
las cuales ech6 mano cuando

se vio enfrentado al tostador. Recluté a un
grupo de 14 6 15 personas con 25 anos de
experiencia que habian sido operadoresy
mantenedores de la fundicion de concen-
trado de Chuquicamata y que tal como él
ya no estaban en Codelco.

En noviembre de 2014, se de-
tuvo la planta de tostacién por
45 dias. Se hicieron algunas mo-
dificaciones que permitieron su
I partida, pero recién se estabilizo

' la operacién en abril del 2015.
La presion sobre el equipo era
alta. “Durante 6 meses vivimos
en cuarentena, 100% dedica-
dos a sacar adelante esto.
Tuvimos muchas parti-
das fallidas. En un
L~ 80% las solucio-
v ‘"’ nes fueron halla-
‘ % das porlos profe-
Zeets sionales de Co-
delco”, recuerda
Caballero.

Cartadela
presidencia
En Santiago, los
dnimos estaban cada
vez mds caldeados.
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Sentian que el proveedor finlandés -Ou-
totec- no tenfa a su mejor gente para so-
lucionar un problema que implicaba lle-
gar a tostar la mayor cantidad de con-
centrado complejo del mundo. El presi-
dente de Codelco, Oscar Landerretche,
cuenta que le dijo a Pizarro que conside-
raba que el pais “debia conocer alas per-
sonas y la compania que eran responsa-
bles de este atraso y de este incumpli-
miento”.

Pizarro no necesitaba mucho vuelo y
mandé una carta, donde “mds que ame-
nazar, lo que les dije fue “nifitos” este es
el dano que nos estan haciendo y esto vale
tanta plata”, senal6 a La Segunda la sema-
na pasada, sin especificar el monto de di-
nero. A los pocos dias -se dice que tres-
llegaron a Chile los seis técnicos de primer
nivel que esperaban, que pudieron repa-
rar la falla.

A esta altura, DMH cuenta con todos
sus permisos de operacion. El complejo
del tostador -que incluye una planta de
acido sulfurico- esta funcionando 22,5 ho-
ras diarias y de las 170 mil toneladas de
concentrado complejo, quedan sélo 70
mil toneladas que deberian desaparecer
de aqui a fin de ano. “Nos faltaron dias”,
dice Caballero.

Carlos Caballero, gerente

general de la division
Ministro Hales.



