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El Gran Desafio de Codelco PlantP/Ax

e El gran desafio de la mineria chilena es pasar a una etapa de
madurez productiva, asegurando un crecimiento sustentable
mediante el aumento de eficiencias operativas

e Para mantener los niveles actuales de produccién, anuncia la
empresa, deberan desarrollar proyectos muy desafiantes, de alta
inversion, complejidad técnica y que requeriran disefar nuevos
modelos de negocios y mejoras de productividad en costos

e El aumento de |la productividad, mejoras de gestion y
disminucion de costos conllevan:
— Continuidad operacional
— Utilizacion y productividad de activos
— Racionalizacion operativa
— Innovacion y desarrollo tecnologico

— Sustentabilidad y desarrollo de mercado
@ Rockwell
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Que frena hoy este desafio?

PlantPAx

Process Automation System

Falta de visibilidad y gestién remota
Falta de datos en tiempo real
Procesos inestables y y poco eficiente
Conocimiento del personal

Altos costos por falta de informacion
Falta de inteligencia operacional

Multiples modelos de informacion

Islas de aplicaciones
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Activos y Productividad PlantPAx

Process Automation System

Cual es, entonces, la relacion entre estos activos y la productividad?

Diferentes plataformas de control para diferentes
aplicaciones en una unica planta

Sistemas
Control
. Control
discreto
Control Accionamientos
Movimiento MCCs
Etc
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Activos y Productividad PlantPAx

e No basta con producir cobre, se debe hacer bajo un
esquema de optima utilizacion de los recursos:

— Minerales y materias primas

— Energiay Agua

— Equipos Mecanicos
— Instrumentacién y Potencia
— Automatizacion

— Personal de Mantenimiento

e Diferentes areas de la planta contindan y gestionando
la produccion casi en forma aislada

Instantusrums dacevery
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La Informacion como un activo PlantP/Ax
Una clara infraestructura de comunicaciones o

\

— Ethernet en la Planta —

~

Sistemas Corporativos

Redes Corporativas
e Dominio Tl
e Backbones en Gigabit
e Redes Auto-Seguras

* Gestion de Redes

e Seguridad Convergencia
e Wireless De Redes
e \/0z sobre IP
:E/;(Cjeo Redes de Automatizacion _ EtherNet/IP —
e Performance en Real-Time y Funcionalidad de
Control : : e Ethernet
e Seguridad de Procesos Estandard

* Proteccion Ambiental m e Informacion y
e Facil de Usar Control
e Migracion de Sistemas Antiguos qHH Integrados
® Compatible con Tl /

\ Planta
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E La Informacion como un activo ﬁ.:!ﬁantP,Qx
= . o o Automation System
= Una clara infraestructura de comunicaciones
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E La Informacion como un activo PlantPAx
I— Una clara infraestructura de comunicaciones
F et | Gestion Historicos Control
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Integracion a Equipos de Potencia Plant?/\x

~

DeviceN
et

«ssaumentando el performancey

disminuyendo el tiempo de parada.
Control Inteligente de Motores
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Integracion de Centros de Control de  pjantpax
M Oto res Process Automalion Syslem

* Plantillas pre-configuradas que se pueden utilizar en cualquier
pantalla, incluso en Excel.

« Acceso a la informacion de mantencion y operacion de cada
partidor de motor

Elevation View Unit Monitor
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Integracion con Accionamientos PlantP/x

 Gestion de Aplicacion

— Habilidad de almacenar archivos
de versiones en el controlador

— Actualizar PowerFlex 7-Class
drives y dispositivos DPI

« Reemplazo Automatico

— Controlador detectara
automaticamente el reemplazo - : I
de un nodo, lo actualizara de ser Incident at 2:00 AM!!
necesario, y descargara la [
configuracion § =5

ControlNet

CODELCO Copyright © 2009 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved. Automation



E Monitoreo de Maquinas Rotatorias Plantf/Ax
(" N
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“ Ethernet/IP como
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Gestion de activos Plantf/Ax

Mas alla de controlar, es fundamental gerenciar los activos de planta: instrumentos,
dispositivos eléctricos y de automatizacion... Cual es la solucion?

gll==fiaalln | JAIECC Ethernet/IP como
| B Backbone

N

actoryTalk AssetCentre

El Gerente de Activos
mas COMPLETO

= Eléctrica Automatizacion
_ Instrumentacion

Foundation |

; 5 Wl L W il .
- - _‘ .o z 3 = : - 2 l.‘”'_‘. ;: J J';L
J "10
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La Informacion como un activo
Datos para control basico y avanzado

PlantPAx

Process Automation System

e Optimizacion de Produccion

e Portafolio de Optimizacion de
Procesos

e Control Regulatorio Avanzad
e Ldgica Difusa

Fuzzy Logic
e Control Predictivo Multivariable ———
linear y no-linear, con S8R
. . Ny . 200 B - E
optimizacion en tiempo real —Té~ r—
e Multiple Disciplinas de srrmrer=ar \\\

Logix APC &
Loop Tune

Control

e Continuo, Batch, Discreto,
Control Movimiento, Seguridad

)

Supervisory
Model-based

Coantrol

PAVILIONS

y Drives en una Unica
Plataforma
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Portafolio de Control Avanzado PlantPAx
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B Ingenieria Centralizada PlantPAx

Lanzamlento
Aplicaciones 3ros i e
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Process Automation System
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&  Control y Acceso Remotos PlantPAx
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Visualizacion y Operacion Distribuida  Plantf;ix

Beneficios

= Eficiencia de operador con
informacion correcta, al
momento correcto

= Gestion de Alarmas, Acceso
T facil a la informacion de
' proceso

Atributos Clave " . . = Arquitectura escalable y

= Arquitectura Distribuida extendida

= Desde una unidad de campo,
simple, industrial ...

= Acceso directo a Tags, acceso de
datos a traves de BD Federada

= | os datos se mantienen en su [ — s A ' = A una solucioén distribuida de

ambiente nativo del controlador planta multi-cliente, multi-
= Eventos y Alarmas en el Controlador servidores

= Faceplates & Objetos Globales

= Ediciones en Linea

= (®Bdundancia Rockwell
CODELCO Automation



Biblioteca de Proceso Base
Basados en Modelos Estandares

PlantPAx

Process Automation System

« Basado en usuarios reales y consultores de proceso
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Device Mode help
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Raw Input Scaling
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Recoleccion de Datos

PlantPAx

Process Automalion Systerm

Herramientas para toma de decisiones y dashboards que ayudan a

acceder y analizar en tiempo real la informacion de su proceso en

cualquier lugar de su empresa.

-

Datos Historicos

¢ Recoleccion Distribuido

Recoleccion efectiva con
verificacion de calidad

¢ @Gestion de Almacenamiento

Provee almacenamiento de
datos confiable y eficiente

con facilidad de acceso

~

-~

efectivamente

Soporte a toma de decisiones

e Visualizacion de operaciones de planta

* Presentacion, Andlisis y Reportes

— Provee facil acceso a KPI que permite mejores decisiones

— Administre costo, calidad, produccién, activos y recursos mas

\

g - Manufacturing
.Wi— - Improve process / reduce cost e =
£ =T B nial [ = | = .
C - e _’_,..-/"';’I = - (-)
*‘9"-'.:‘— = = :'.l* — e ,
e | oy v it B b b lly
e S p
Rockwell
Automatfion



La Informacion como un activo PlantPAx
A la mano de quien la necesite
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Sistema PlantPAx

Un sistema de Planta Integrado

PlantPAx

Process Automation System

Level 4
Business Planning

Production Workstation

Distributed System

and Integrated Asset Management Application
Level 3 Server
Manufacturing Llistosian
Operations Primary Secondary
Engineering Workstation DMZ Operator Workstation Process Automation System Server
(EWS) (OWSs) (PASS)
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Supervisory
Control
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Informacion en Tiempo Real PlantP/x

Business System

Plant Floar

@ Rockwell
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Conclusiones

PlantPAx

Process Automation System

Mejorar la PRODUCTIVIDAD con mejor utilizacion )
de los activos de produccion Jl

para usar informacion de planta

Promocionar GLOBALIZACION con facil acceso J

' Cultivar la INNOVACION con sistema flaxibles y J

> Soportar SUSTENTABILIDAD con ciclos de vida
- ) extendidos y mejor utilizacion de los activos

Copyright © 2009 Rockwell Automation, Inc. All rights reserved.
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Nuestra vision PlantPAx

Visibilidad de Operaciones
de Planta

Importancia de Visualizacion
Distribuida

Monitores & Diagnostico de
Activos

> Importancia de diagnésticos de
elementos de terreno

P IantP AX ._ Utilizacion de Activos y

| Process Automation System Proteccion Ambiental

> Importancia de Alta
disponibilidad y Seguridad
L Integrada
b L
Flexibilidad de Produccion
y cumplimientos
Regulatorios

o Sistemas Informacion
Distribuido Potencia Procesos _ _
Iy . -, =t : .. > Importancia de Gestion y
Control Procesos " > E-h - 1!1 | '\ control de Batch
Unitarios ! R : :

e

: L T i : | i [ : -
Sistemas de ' Gestion . = Uso de Energia y
Seguridad - Activos - Optimizaciéon de Produccion

.= T H ; > Importancia de Optimizacion
= & L de Procesos en Tiempo Real




